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SYSTEM ELEKTRICKEHO PROPOJENI
PRO KOLEJNICE A KOLEJOVA ZARIZENI

[ Pro primér otvoru: 19 - 20 mm Tloustka kolejnice: 14 - 16,5 mm ]

Tento patentovany systém (AR) byl navrZzen a vyvinut firmou CEMBRE v roce 1988 v ndvaznosti na vyhodnoceni stavaji-
cich elektrickych propojovacich systém. Cilem tohoto systému firmy CEMBRE je zajistit a garantovat nizké hodnoty pre-
chodovych odporl mezi stojinou kolejnice a kabelovym okem. Po dikladném testovdni v laboratofich a rozsahlém nasa-
zeni ve zkuSebnim provozu, byl systém uzndn a schvalen pro jeho vysokou spolehlivost.

a - AR 60-1 pouzdro z médi, elektrolyticky Instalace:
pocinované, pro Sroub M12 Nastrojem HTEP nebo RHTEP.
b - $roub M12 z pevnostni oceli tfidy 8.8 s Vlastnosti:
krytkou kontaktu ° nizky elektricky odpor (microohm)
C - plocha podiozka ° jednoducha instalace nezdvisla na schopnostech
d - samojistici matice obsluhy
° snadna a rychld instalace (méné nez 1 minuta)
. snadné pripojeni/odpojeni kabell
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. Provrtejte stojinu kolejnice nastrojem o priméru 19 mm. Jestli je kolejnice jiz provrtana ocistéte otvor od ostrin a koro-
ze.

. Spravnou velikost otvoru ovérte kalibrem (projde-neprojde): otvor se miZe pouZit pro nasledné operace pouze tehdy,
kdyZ projde zelend Cast a Cervena ¢ast neprojde.

. Zasunte do otvoru stény kolejnice médéné pouzdro typu AR 60-1.

. Zastrcte skrz protahovaci trn ze strany priruby pouzdra tak, Ze vytdhnete ven konec se zavitem.

. ZaSroubujte protahovaci trn pomoci kalibru do zavitu v naradi.

. Uvedte ndstroj do chodu. Protazenim protahovaciho trnu otvorem pouzdra dojde k jeho zalisovani do stojiny kolejnice.
Tim je zaru€eno vysoce spolehlivé spojeni s kolejnici.

. Roztazené pouzdro vytvofi spolehlivou dosedaci plochu pro ptipojeni. Z druhé strany spolehlivé zajistuje otvor proti
vnikani vihkosti.

. Krytka pod hlavou Sroubu slouzi jako dalsi ochrana kontaktniho mista.

. Nalisujte na kabel pfedepsané oko a pfilozte jej na kontaktni stranu pouzdra, prostréte Sroub. Na pfipeviiovaci Sroub
dejte plochou podlozku a samo jistici matici. Utdhnéte na predepsany moment.




SYSTEM ELEKTRICKEHO PROPOJENI
PRO KOLEJNICE A KOLEJOVA ZARIZENI
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Tloustka kolejnice: 14 - 16,5 mm

Pro primér otvoru: 19 - 20 mm

a - AR 260-1 pouzdro z médi, elektrolyticky poci-

nované, pro Sroub M12
b - AR 260-2 pouzdro z médi, elektrolyticky poci-

nované, pro Sroub M12
C-Sroub M12x70 mm z pevnostni oceli tfidy 8.8

Instalace:
Nastrojem HTEP nebo RHTEP.

d - plocha podlozka
e - samojistici matice




SYSTEM ELEKTRICKEHO PROPOJENI
PRO KOLEJNICE A KOLEJOVA ZARIZENI
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1. Provrtejte stojinu kolejnice nastrojem o priiméru 19 mm. Jestli je kolejnice jiZz provrtana ocistéte otvor od ostfin a koro-
ze.
2. Spravnou velikost otvoru ovérte kalibrem (projde-neprojde): otvor se miZe pouZit pro nasledné operace pouze tehdy,
kdyz projde zelena ¢ast a Cervena cast neprojde.
. Zasunte do otvoru stény kolejnice médéné pouzdro typu AR 260-1, poté z druhé strany kolejnice pouzdro AR 260-2.
. Zastrcte skrz protahovaci trn ze strany priruby pouzdra tak, Ze vytahnete ven konec se zavitem.
. ZaSroubujte protahovaci trn pomoci kalibru do zavitu v naradi.

o U1 B~ W

. Uvedte ndstroj do chodu. Protazenim protahovaciho trnu otvorem pouzdra dojde k jeho zalisovani do stojiny kolejnice.
Tim je zaru€eno vysoce spolehlivé spojeni s kolejnici.
7. Roztazené pouzdro AR 260-1 vytvofri spolehlivou dosedaci plochu pro pfipojeni z jedné strany. Z druhé strany AR 260-2
vytvori druhou dosedaci plochu pro pfipojeni.
8. Na Sroub M 12 dejte plochou podlozku a prostrcte otvorem v oku lana. Zasurite do otvoru v pouzdre, pfiloZte lano
s okem z druhé strany, dejte plochou podlozku a samo jistici matici.
9. Utdhnéte na predepsany moment.
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SYSTEM ELEKTRICKEHO PROPOJENI NA KOLEJNICICH
PRO BEZPECNOSTNI A SIGNALIZACNI ZARIZENI

Tloustka kolejnice: 14 - 16,5 mm

Pro primér otvoru: 8 - 8,5 mm
@ﬂ% e
d c B

a - AR 67-1 pouzdro z médi, elektrolyticky

pocinované, pro Sroub M6
b - roub M6 z pevnostni oceli tfidy 8.8 s

krytkou kontaktu

C - plocha podlozka
d - samojistici matice

Instalace:
Nastrojem HTEP + KIT AR67 INST
nebo RHTEP + KIT AR67 INST.

KIT AR67 INST obsahuje:
kalibr CAL 8.85

adaptér M9M5
trn OG 6.5
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SYSTEM ELEKTRICKEHO PROPOJENI NA KOLEJNICICH
PRO BEZPECNOSTNI A SIGNALIZACNI ZARIZENI
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or MTE1

. = C(Nm) | + 5

Cu | Al
Mé | 10 | 6,5

1. Provrtejte stojinu kolejnice nastrojem o priiméru 8 mm. Jestli je kolejnice jiz provrtana ocistéte otvor od ostrin a koro-
ze.
2. Spravnou velikost otvoru ovérte kalibrem (projde-neprojde): otvor se miZe pouZit pro nasledné operace pouze tehdy,
kdyz projde zelena ¢ast a Cervena cast neprojde.
. Zasunte do otvoru stény kolejnice médéné pouzdro typu AR 67-1.
. Zastrcte skrz protahovaci trn ze strany priruby pouzdra tak, ze vytahnete ven konec se zavitem.
. ZaSroubujte protahovaci trn pomoci kalibru do zavitu v naradi.

o U1 B~ W

. Uvedte ndstroj do chodu. Protazenim protahovaciho trnu otvorem pouzdra dojde k jeho zalisovani do stojiny kolejnice.
Tim je zaru€eno vysoce spolehlivé spojeni s kolejnici.
7. Roztazené pouzdro vytvori spolehlivou dosedaci plochu pro pfipojeni. Z druhé strany spolehlivé zajistuje otvor proti
vnikani vihkosti.
8. Krytka pod hlavou Sroubu slouzi jako dalsi ochrana kontaktniho mista.
9. Nalisujte na kabel predepsané oko a pfilozte jej na kontaktni stranu pouzdra, prostrcte Sroub M 6. Na pripeviovaci
Sroub dejte plochou podlozku a samo jistici matici. Utahnéte na predepsany moment.
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Vyhodou systému elektrického propojeni na kolejnicich typ AR je, Ze mUZze byt instalovan do jakéhokoliv provozniho
prostfedi. S jednoduchym a snadno ovladatelnym nastrojem zhotovite kvalitni a vysoce spolehlivé kontakty nezavis-
le na zruénosti obsluhy. Rychlost a snadnost instalace vede k celkovym Uspordam nakladd.

ProtaZenim kalibraéniho trnu otvorem pouzdra dojde k jeho zalisovani do stojiny kolejnice. Tim je zaruceno vysoce
spolehlivé spojeni s kolejnici.

Prabéh zalisovani

médéného pouzdra

Rada néro¢nych laboratornich a provoznich testd prokazala vysokou spolehlivost, vysokou mechanickou odolnost,
nizké a stabilni hodnoty elektrickych veli¢in a vysokou odolnost proti atmosférickym vlivim.

UKAZKY Z LABORATORNICH TESTU
[ - ]

Pracovisté na provddéni cyklickych tepel-
nych testu

Zkouska zkratoveé odol-
nosti

Provozni zkousky v terénu

ZKOUSKY V SOLNE KOMORE

Priprava

Po 500 7cykIeAc.h »
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TYPICKE PRIKLADY POUZITI

@® AR60
® AR67

Prenos kédovanych informaci a
vazeb zpétného proudu na tratich

s automatickym blokovdnim .

Signdini a trakcni proudy
na vyhybkdch

Zpusob zapojeni pro lokalizaci  zpétné proudy do méni- Propojeni a ukolejnéni kovo-

vlakovych souprav ren vych konstrukci

Ukdzka zapojeni pro pouZiti s automatic-
kym blokem

Vyhody a prednosti kontaktt a systému AR vyuZivaji predni evropské
Zeleznicni spolecnostmi — Deutsche Bahn, SNCF — TGV, British Railway.
Aplikovan byl i v Eurotunelu pod kanalem La Manche.

Priklady pouZiti kontakti
AR a propojovacich lan

9 @) Cembre
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1. Priklad pouZziti v misté spojeni kolejové casti s odlévanou srd-
covkou vyhybky.

1a. AR 60D s pfipojenim lan

2. Priklad pouziti kontakt( a izolovanych lan v systému vyhybky
s odlévanou srdcovkou.

2a. AR 60D - kontakty s pfipojenim lan

3. AR 260D - ukazka Spickové instalace propojeni na koridoru
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Ukazka instalace kontaktl a lan s pripojenim ze strany
a kolmo.

.- 6. Ukazka instalace kontakt( a pripojeni lan na kolejnice.
AR 67 Instalace a pripojeni signalnich kontaktt

.- 9. Ukazka instalace kontaktl a pripojeni lan na odlévané
¢asti vyhybek.
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V konstrukci poslednich modell kolejovych vrtacek LD..... byly zohlednény veskeré dosavadni znalosti a poZzadavky

z prostredi Zeleznic. Mezi zakladni parametry patti nizka hmotnost, spolehlivost, vysoka pfesnost a moznost pouziti
za véech klimatickych podminek. Siroké ptislusenstvi rozsituje uzitné vlastnosti a umozriuje pouziti i pro jiné vrtaci
operace na kolejnicovych systémech /drahy, pfistavni jefaby, lanovky, dilni provozy, lodénice, metro/.

S pouZitim specidlnich Sroubovitych vrtakd Ize vrtat otvory @ 7 - 27,5 mm, maximalni sila kolejnice 45 mm.

Pfi pouZiti Celnich fréz lze vrtat otvory @ 13 - 40 mm, max. sila kolejnice 50 mm.

Vrtacky jsou vybavené automatickym systémem pro chlazeni nastrojl, ktery se pripojuje pres rychlospojku.

Mala hmotnost vrtacky umoznuje pohodlny transport a umoznuje jedné osobé provadét vrtani rychle a samostatné.

LD-1P-ECO

Rozsah vrtani: @7-40 mm

S Celni frézou: @ 13 - 40 mm, sila kolejnice max. 50 mm
S vrtakem: @ 7 - 27,5 mm, sila kolejnice max. 45 mm
Motor: 2-taktni, zdvihovy objem valce 45,4 ccm
Palivo: smés benzinu a oleje, pomér 1:50
Spojka: odstrediva automaticka

Vykon: 1,4kW pfi 75000t./min.

Hmotnost: 18,9 kg s upinacim zafizenim DBG-F2

According to phase 2
European Directives and
EPA regulations

LD-2E

Rozsah vrtani: @7-33mm

S celni frézou: @ 13 - 33 mm, sila kolejnice max. 50 mm
S vrtakem: @ 7 - 22 mm, sila kolejnice max. 45 mm
Motor: elektricky, jednofazovy 230V/50Hz
Vykon: 1800W

Hmotnost: 17 kg s upinacim zafizenim DBG-F2




LD-41P

Rozsah vrtani:
S Celni frézou:

@7-40 mm
@ 13 - 40 mm, sila kolejnice max. 50 mm

S vrtakem: @ 7 - 27,5 mm, sila kolejnice max. 45 mm
Motor: 4-taktni, zdvihovy objem valce 35,8 ccm
Palivo: bezolovnaty benzin

Spojka: odstrediva automaticka

Vykon: 1 kW pfi 70000t./min.

Hmotnost: 19,5 kg s upinacim zatizenim DBG-F2

3

LD-4EF

Rozsah vrtani:
S celni frézou:

@ 7-40 mm
@ 13 - 40 mm, sila kolejnice max. 50 mm

S vrtakem: @ 7 -27,5 mm, sila kolejnice max. 45 mm
Motor: elektricky, jednofazovy 230V/50Hz
Vykon: 1800W

Hmotnost: 17 kg s upinacim zatizenim DBG-F2

Nastaveni otdéek motoru je prepinatelné v poméru k priiméru

vrtaného otvoru.

Normalni rychlost 280 ot./min. je doporucena pro vrtané otvory
do priméru 28 mm.

Nizka rychlost 250 ot./min. je doporuéend pro @ 28-40 mm.

. Q@




LD-12B - Bateriova vrtacka
BATTERY PACK

Rozsah vrtani: @7-19mm BP 24-16 (24 V - 16Ah): 17 kg

Motor: stejnosmérny elektromotor BP 24-10 (24 V - 10Ah): 11 kg

Napajeci napéti: 24V DC Zobrazovani kapacity baterie, pojistka, nabijec
Vykon: 345 W baterii 24 V 2A max.

Hmotnost: 17,3 kg s upinacim zafizenim DBG-F2

BP 24-10

LD-8H - Hydraulicka vrtacka

Rozsah vrtani: @7-38 mm

Motor: hydraulicky

Pratok oleje: 19 litrd/min.

Tlak oleje: 138 bart

Vykon: 2 kW

Hmotnost: 20 kg s upinacim zafizenim DBG-Y

3
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UKOTVENI VRTACKY NA KOLEJNICE

NA STOJINE KOLEJNICE

Upnuti vrtacky pomoci tfrmenu za hlavu kolejnice

v Usecich volné traté, nebo tam, kde je dostatecné zajis-
téna bezpecnost obsluhy. V pripadé potreby je snadné
provést rychlou demontaz. Konstrukce vrtacky umozriu-
je vrtani v blizkosti prazcu.

ZA PATU KOLEJNICE

Vrtacky upnuté timto zplsobem umoznuji prajezd vlakl
bez demontaze. Vlastni montdz je moznd pouze
Vv prostoru mezi praZzci.

(nelze poutZit pro LD-41P)

PRO SVISLE VRTANI

Tento systém umozZiiuje svislé vrtani pro otvory voditek
vyhybkovych jazykd, opornic a jinych technologickych
otvord.

7 277 77 AR I L7 772, T

7 s
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DBG-F2

Upinaci tfmen s pracovnim ramenem pro upinani ptes hlavu kolejnic
s prislusenstvim:

TDB 1 - pro vyhybky a jejich prisluSenstvi
TDB 6 - pro standardni kolejnice

TDB 3 - pro opravy stavajicich dér, nebo Upravy kontaktl pro
specialni aplikace

SR 5000

Nadoba na chladici kapalinu.

Odmeérny valec

Pro ptipravu palivové smési.

Zasobni nadobka

T
|

100ml zasobni nddobka pro prevodovy olej.

Naradi pro vrtacky

o @ . i w—
! . ' Naradi pro vrtacky vybavené spalovacim motorem.

Kli¢ Inbus 4 mm s plastovou rukojeti, Inbus 5 a 6 mm, kli¢ na zapalo-
vaci svicky a Stétec na Cisténi.

il _ ” Srouby vrtaku nebo frézy ve vietenu

4x stavéci Sroub pro zajiSténi vrtaku nebo frézy na vietenu.
4x Sroub s valcovou hlavou pro montaz vrtacich pripravkd.

1l

fommi—

4x Sroub s valcovou hlavou pro montdz prislusenstvi.

I Adaptér ARE

Adaptér pro externi chlazeni. Montaz se provadi na konec hadice z
nadoby SR 5000.

P Distanéni mezikus DPE

Distan¢ni mezikus pro ovladani chladiciho systému pro specialni
Sroubové /spiralni/ vrtaky v rozsahu 9 - 12 mm.

16 @)




Navadéci stredici trny

Navadéci stfedici trny s vazbou na otevirani/zavirani privodu chladici
kapaliny.

PP 1 - pro vrtaci frézy, @ 7 mm, délka 80 mm.
PP 2 - pro vrtaci frézy, @ 8 mm, délka 80 mm.
PPL 1 - pro vrtaci frézy, @ 7 mm, délka 100 mm.
PPL 2 - pro vrtaci frézy, @ 8 mm, délka 100 mm.

VAL P24

Plastovy prepravni kufr pro vrtacku, véetné prislusenstvi vrtacky.

Rozméry (DxVxS): 754 x 458,5 x 484,5 mm.

VAL P24-CS

Plastovy prepravni kufr VAL P24 s kolecky a madlem pro lepsi mani-

pulaci s vrtackou.

VAL LD

Kovova prepravni bedna umoZnuje prepravu sestavené vrtacky.

VAL LD-SR

Kovova prepravni bedna umoZnuje prepravu sestavené vrtacky vcet-
né nadoby na chladici kapalinu SR 5000.

VAL MPA

Kovovy kufr na pfrislusenstvi.

17 @)



Vrtaci Sablony

Vrtaci Sablony zarucuji, Ze budete vrtat vzdy v neutralni ose kolejni-
ce. Uvedené typy sablon jsou pouze referencni, v nabidce je vice nez
100 typl. V pripadé specifického pozadavku kontaktujte firmu JORK,
spol.sr.o..

MPAF 50 UNI - pro kolejnici UNI 50 a S 49.
MPAF UIC 60 - pro kolejnici UIC 60.
MPAU - univerzalni vrtaci Sablona pro opravy stavajicich dér, nebo

pro kolejnice starsich typu.
MPDU - pro jiné typy kolejnic (nastavitelné polohovani).

MPAU

SPA Pozicni pripravky

Pozicni pripravky pro vrtani dér ve vztahu k hlavé kolejnice. PouZzivaji
* A se s vrtacimi Sablonami MPAF.
Y e

\

>
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MRF Tfmen

Trmen se pouziva jako referenéni bod /misto/ na hlavé kolejnice, ve
spojeni s pripravkem SPA pro stanoveni vzdalenosti stfed - stfed.

SPA/2-HSB

Pripravek k nastaveni vysky vrtani, pouZiti s vrtaci Sablonou MPAU.

18 CZ)



DBSN Upinaci tfmen

Upinaci trmen DBSN slouZzi
pro upnuti vrtacky za patu
kolejnice. PFi pouziti tohoto
nastroje mlze zUstat vrtac-
ka v pozici i pti prajezdu
vlaku.

Neda se pouzit s vrtackou
LD-41P.

DBC Upinaci pripravek

Pro upevnéni kolejové vrtacky
na ochranné kolejnice typ U69
(uiC 33).

Doporucené pouziti spolecné s
vrtaci Sablonou MPAF U69.

Vertikalni vrtaci Sablona

Tato vrtaci Sablona umoznuje presné svislé ustaveni do pozice pfi
vrtani kolejnic s drazkou. Pouziva se pro odvodnéni
drazkovych kolejnic.

MPAS Ri60N - pro kolejnice Ri6ON

MPAS 35G-GP - pro kolejnice 35G a 35GP

Vrtaci Sablona pro kolejové spojky

MPAF 106LB - pro 106 Ib spojky (vyska H=52,2 mm) s pouzitim tfrmenu DBG-LF2

MPAF 150LB - pro 150 Ib spojky (vyska H=64 mm) s pouZzitim tfmenu DBG-LF2

. Q@



Kontrolni vrtaci Sablona

MPAF UIC33 pro kolejnice UIC33 (H = 35 mm) s pouzitim tfmenu
DBG-UIC33

Vrtaci Sablona pro otvory ve vzdalenosti 35 mm od hlavy kolejnice.
Pozn.: pouziti spolecné s distancni vlozkou UIC33.

DBG-LF2

Upeviovaci tfrmen pro drazkové kolejnice.
V pripadé, Ze nahradite tfrmen DBG-F2 (dodavany s vrtackou) tfrmenem
DBG-LF2 muZete pouZit vasi vrtacku pro prace na drazkovych kolejnicich.

Z)
LTI //////////11114

Vrtaci Sablona pro montdazni otvory snimacu

Vrtaci Sablona pro montazni otvory snimacu pro prljezd poctu naprav.
MSPAF ACG UIC60 pro kolejnice UIC60 (H-68 mm) @ 13 mm s roztedi
148 mm s pouzitim tfrmenu DBG-F2.

MSPAF ACG BS113A pro kolejnice BS113A (H-65 mm) @ 13 mm s roztedi
148 mm s pouzitim tfmenu DBG-F2.

MSPAF ACG BS95R BH pro kolejnice BS95RBH (H-65 mm) @ 13 mm

s roztec¢i 148 mm s pouZzitim tfrmenu DBG-F2.

MSPAF ACG BS80A pro kolejnice BS BS80A (H-56 mm) @ 13 mm s rozteéi
148 mm s pouzitim tfmenu DBG-F2.

MSPAF ACG 98LB pro kolejnice 98LB (H-60 mm) @ 13 mm
s rozteci 148 mm.

Jare . @
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Pozi¢ni Sablona MRF-SR SFA a MRF-SR SF

MRF-SR SFA

Tento pripravek se pouziva pro vrtani otvor( snimacl pro prujezd
poctu naprav typ SIEMENS, ALCATEL, FRAUCHER.

Kolejnice typ Vyska vrtani
Typové Cislo Nosna deska
Novy | Stary mm
60E1 uIC60 SR-UIC60-68 68 SR-SKI
MRF-SR SF 60E1 uIC60 SR-UIC60-74 74 SR-SKI
60E1 uUIC60 SR-UIC60-81 81 SR-SKI
60E1 uUICe0 SR-UIC60-85 85 SR-SKI
60E1 uIC60 SR-UIC60-85,5 85,5 SR-SKI
54E1 UIC54 SR-UIC54-71,5 71,5 SR-SKI
54E1 UIC54 SR-UIC54-72,5 72,5 SR-SKI
54E1 UIC54 SR-UIC54-74,5 74,5 SR-SKI
- BS95RBH | SR-BS95RBH-58,5 58,5 SR-SKI-C
- BSO95RBH SR-BS95RBH-65 65 SR-SKI-C
56E1 BS113A SR-BS113A-65 65 SR-SKI
56E1 BS113A SR-BS113A-72,25 72,25 SR-SKI

DPE

APE130  PE130

SR... Sablony musi byt pouzity s nosnymi deskami SR-SKI

nebo SR-SKI-C, které je nutno objednat zvlast.

Pozicni pripravky MRF U300-S a MRF U500-S

Pozicni pripravky urcené pro presné vrtani rozdilnych rozteci.
Tyto pfipravky usnadiuji vrtaci operace pfi montdzi rozdilnych kompo-
nent v kolejovych systémech s vysokou presnosti s rozdilnou roztedi.

7 ws

Typové cislo

Popis

MRF U300-S @

Pozicni pfipravek se stupnici 300 mm

MRF U500-S @

Pozicni pripravek se stupnici 500 mm

CAVMRFU @

Par standardnich kolejnicovych upinek

CAVY MRFU Q Par standardnich kolejnicovych upinek pro drazkové a , Y“ kolejnice

BH 200-MRFU @)

Dorazovy blok h =20 mm

BH 305-MRFU €

Dorazovy blok h =30.5 mm

BH 365-MRFU €

Dorazovy blok h =36.5 mm

A
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MRFT-SR-A Pozi¢ni Sablona

Pozicni pfipravek pro vrtdni montaznich dér pro snimace
ALCATEL s rozteci 148 — 148 mm. Upnuti za patu kolejnice
umoziuje ponechani pfipravku na montaznim misté i pfi pra-
jezdu vlakd.

Kolejnice typ Typové Cislo Vyska vrtani mm
uICe60 MPSR UIC60-74 74
uICe60 MPSR UIC60-68 68
uICe60 MPSR UIC60-85 85
uIC54 MPSR UIC54-68 68
uIC54 MPSR UIC54-72 72

S54 MPSR S54-63 63
S54 MPSR S54-68 68
46UNI MPSR 46UNI-64 64
50T MPSR 50T-64 64
S49 MPSR S49-64 64
37JP MPSR 37JP-53 53
50JP MPSR 50JP-63 63
100LB MPSR 100LB-RE-64 64
R65 MPSR R65-94 94

MRFT DBS-SRA Pozicni sablona

Tento novy modifikovany pfipravek umoznuje vrtani montdz-
nich dér pro snimace SIEMENS, ALCATEL, FRAUCHER.
Pripravek Ize ponechat na montaznim misté i pri prijezdu
vlaku. Lze pouzit pro riizné typy kolejnic se stejnou rozteci
montdaznich dér jako u pfipravku MRF-SR-SRA.

Kolejnice typ Typové cislo Vyska vrtani mm

e KIT (sada) SR $49-62,5/3 3 vrtaci Sablony 62,5
KIT (sada) SR $49-64/3 3 vrtaci Sablony 64
ss4 KIT (sada) SR S54-63/3 3 vrtaci sablony 63

KIT (sada) SR S54-67,5/3 3 vrtaci Sablony 67,5
KIT (sada) SR UIC60-68/3 3 vrtaci Sablony 68
UIC60  [KIT (sada) SR UIC60-74/3 3 vrtaci Sablony 74
1. Pozicni pripravek MRFT-DBS-SRA * KIT (sada) SR UIC60-85/3 3 vrtaci Sablony 85

2. Blokacni Srouby *
i Poznamka: Pokud budete provadét vrtaci operace s pfipravkem MRFT-

4 Eku *
Sl AZEIPEET 18 M DBS-SRA je nutné pouZit vrtaci sady viz tabulka. V pfipadé potfeby jsou

. , "
4. Adapter pro vrtak APED 130 L v nabidce $ablony dle specifikace pro pozadovanou kolejnici — objednavaji
5. Bezpecnostni zafizeni pro vrtacku * se samostatné s udanim typu.

6. Vrtak *

* Tyto polozky se dodavaji
s pripravkem MRFT-DBS-SRA.
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Jor :
SPOL

SIS



/! Duté vrtaci frézy CY a CY...L

Nové vrtaci frézy fady CY s upinacim systémem WELDON jsou vyrabény firmou CEMBRE a
jsou urcené pro pouZiti ve vsech typech kolejovych vrtacek CEMBRE.

Tyto vrtaci nastroje zarucuji vysokou presnost zhotovenych otvorll v jednom pracovnim
kroku. Automaticky mazaci a chladici systém snizuje tfeni a zajistuje odvod tepla, napo-
maha vyplavovani tfisek z otvoru.

CY vrtaci frézy jsou vhodné pro oceli pevnostnich tfid 700-900-1100 (UIC 860.0). Nova
povrchova Uprava (TiN — nitrid titanu) sniZuje tfeni a zvysuje vrtaci vykon. Tato Uprava

zvysSuje odolnost nastroju proti korozi a prodluzuje dobu pouZiti pred preostrenim.
Nové nastroje rady CY predci svymi vlastnostmi plavodni frézy, zarucuji zhotoveni vétsiho
poctu dér, snizuji vrtaci ¢as a jsou zarukou kvalitniho a Cistého povrchu ve vyvrtu.

Kratké vrtaci frézy Dlouhé vrtaci frézy
@ mm Typové Cislo Stiedici trn @ mm ‘ Typové Eislo \ Stiedici trn
13 CY 130
13,5 CY 135 PP1 14 CY 140L PPLL
16 CY 160 16 CY 160L
17 CY 170 17 CY 170L
18 CY 180 18 CY 180L
19 CY 190 19 CY 190L
20 CY 200 20 CY 200L
21 CY 210 21 CY 210L
22 CY 220 22 CY 220L
23 CY 230 23 CY 230L
24 CY 240 24 CY 240L
PP2 PPL2
25 CY 250 25 CY 250L
26 CY 260 26 CY 260L
27 CY 270 27 CY 270L
28 CY 280 28 CY 280L
29 CY 290 29 CY 290L
30 CY 300 30 CY 300L
32 CY 320 32 CY 320L
33 CY 330 33 CY 330L
Max. tloustka vrtani 25 mm Max. tloustka vrtani 50 mm

V pripadé, Ze budete potrebovat vrtat vétsi otvory, neZ jsou uvedené v tabulce, obratte se se svym poza-
davkem na techniky firmy JORK nebo pfipadné na technické oddéleni firmy CEMBRE.

Dlouhé frézy rady CY...L je nutné pouzit s vrtacimi Sablonami MPAF Rl 60 N, MPAF | UNI a MPAF NP4AM.
V pripadé, Ze nemate k dispozici CY...L je mozné poutzit kratké frézy CY, nebo spirdlové vrtaky a vyuzit pro-
dluZovaci pripravky z volitelného pftislusenstvi.

Prodlouzeni PFA1 + stredovy trn PPDF2

Pro kratké vrtaci frézy CY

Prodlouzeni PFAD2

Pro spiralni vrtaky PE

. Q@




Specialni spiralové vrtaky PE

S pouZzitim specialnich spiralovych vrtaki mlzete provadét stejné vrtaci operace jako s dutymi frézami. Poloauto-
maticky chladici systém zajistuje nastrojim dobry odvod tepla, mazani nastroji a vyplavovani tfisek z otvord. Za
standardnich podminek Ize s témito vrtaky vyvrtat 70 — 100 otvor. Nastroje je mozné 5 — 10 x preostfit.

@ mm Typové cislo Adaptér Distan¢ni mezikus Typ vrtaku
7 PE 70 APED 70
8 PE 80 APED 80 Bez DPE
9 PE 90 APE 90
9,5 PE 95 APE 95 DPE
10 PE 100 APE 100 3
12 PE 120 APE 120
13 PE 130 APED 130
13,5 PE 135
; Bez DPE
14 PE 140 APED 135/165 ez
16 PE 160
17 PE 170 DPE
18 PE 180
19 PE 190 Bez adaptéru -
21 PE 210
22 PE 220
HSS spiralové vrtaky PE...AR
@ mm Typové Cislo Adaptér Distancni mezikus Typ vrtaku
13 PE 130 AR APED 130 - ~——
Bez DPE , -
13,5 PE135AR | APED 135/165 e .y
17 PE 170 AR DPE
19 PE 190 AR
21 PE 210 AR Bez adaptéru -
24 PE 240 AR
27,5 PE 275 AR

Chladici a fezna kapalina LR2

Biologicky odbouratelny produkt rostlinného plivodu, ktery se misi v poméru 95 %

vody a 5 % koncentratu (oleje). Zajistuje chlazeni vrtaku i kolejnice. Kanystr obsahu-

je 3 litry koncentratu reditelného vodou.

Nemrznouci smeés LR3

Nemrznouci smés se pridava do chladici kapaliny pro zachovani jejich mazacich a

chladicich vlastnosti i pfi teplotach pod bodem mrazu.

Sbhérac kovovych trisek MSC




TYPICKE APLIKACE POUZITi KOLEJOVYCH VRTACEK

NA STANDARDNICH KOLEJNICiCH

Upnuti v misté s ochrannou kolejnici s tfrmenem

l N\
A
Jq%.\\\\\

Upnuti na standardni kolejnici s t‘rmenem DBG-F2
NA DRAZKOVYCH KOLEJNICICH (nap¥. Ri 60 Np4)

DBG-F2 a pripravkem TDB-3.

a pripravkem TDB-6.

A
A
////////////////////////
Navrh a reseni vrtaciho pripravku umoznuje
vrtani kolejnice z obou stran.

©
NA PROUDOVYCH KOLEJNICICH

Upnuti pomoci tfrmenu DBG-LF2
Vrtaci ptipravek MPAF

Poutzijte vrtaci frézu typ A...L

NA PRIDRZNYCH KOLEJNICICH

o

[ 2
7

S upnutim pomoci DBG-LF 2
a vrtacimi Sablonami MPAF 106LB, MPAF 150LB.
TDB-1 vrtaci ptipravek pro 150 LB ptivod.

q) Cembre

S upnutim pomoci DBG-UIC 33
a vrtaci Sablonou MPAF-UIC 33

Pouzijte vrtaci frézu typ A...L
24




ROBOKATTA RDS-14P-AA

V oblasti draznich technologii je jednim z nejcastéjSich pozadavkUl presné rezani kolejnic, které umoznuje dalsi tech-
nologické kroky bez nutnosti dodatecného opracovani. V této oblasti pfichazi firma Cembre s nabidkou automatic-
ké frikéni pily ROBOKATTA RDS, ktera uzivatellm nabizi fadu prednosti.

Vlastni frikéni pila pohanéna dvoutaktnim spalovacim motorem Husqvarna s elektronickym startem je doplnéna o
AA-RDS, aktivni kyvné rameno, které tvofi kompaktni jednotku s vysokou tuhosti a dalkovym ovladanim. Tuhost
celé jednotky je zarukou vysoké presnosti a kolmosti fezu v obou rovinach.

Pohon frikéniho kotouce je zajistén pres plné kryty plochy ozubeny femen. Toto konstrukéni feseni prispiva

k dlouhé Zivotnosti prevodového Ustroji, snizeni hluku a vibraci. Systém ma vlastni patentovany systém automatic-
kého napinani. Jedna se o prevratné konstrukéni reseni v oblasti frik¢nich pil pro fezani kolejnic a hutnich profilQ.
Konstrukéni a designové feseni firmy Cembre bylo jiz od pocatku zamérené na pozadavky, které prichazeji od uziva-
teld. Vedle vyse uvedenych prednosti, byl kladen vysoky dliraz na bezpeénost obsluhy se snahou eliminovat veske-
ré negativni vlivy, které doprovazi vSechny procesy rezani pomoci frikénich kotoucl (prach, rychle letici ¢astice re-
zaného materialu a frikéniho kotouce, exhalace z pojiva frikénich kotoucl a fezaného materialu, vibrace a hmotnost

zafizeni).

1 ®
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1. VYSOKA PRESNOST: Tuhé upeviovaci rameno zarucuje vysokou presnost a kolmost fezu. Vylu€uje veskeré
chyby zpUsobené obsluhou pfi ruénim vedeni. Vysoka efektivita pfi spotrebé frikénich

kotoucll — presné definovany Ubér materialu na pracovni cyklus.

2. VLIV VIBRACI: ,,0“ Vasi zameéstnanci nejsou vystaveni Zadnému vlivu vibraci.

3. FYZICKE ZATIZENI: ,0“ Na obsluhu nejsou pfenaseny 7adné zatéie z procesu fezani. Obsluha neni v Zddném
sméru zatéZovana hmotnosti zafizeni.

4. NEBEZPECNY PRACH: ,,0“ Obsluha je po celou dobu fezani mimo zénu, kde se vyskytuiji jiskry, okuje, rez, prach
a plynné ¢astice s pojiva frikénich kotoucu.

5. VYFUKOVE PLYNY: ,0“ Obsluha zafizeni je provadéna pomoci dalkového ovladani v dostateéné vzdalenosti
a ve vyhodné poloze smérem k prevladajicimu proudéni vzduchu.
6. ZATIZENI HLUKEM: Systém ovlddani umoziuje obsluze provadét veskeré ukony v dostateéném odstupu, tim

dochazi k podstatnému snizeni vlivu hluku ve smyslu bezpecnostnich predpist. Pfi pouZiti
predepsanych pracovnich pomlcek Ize toto zatiZzeni Uplné eliminovat.

7. BEZPECNOST: Pripadnou destrukci frikéniho kotouce zachyti smérem k zarizeni bezpecnostni kryt.
Ostatni casti poskozeného kotouce mohou zpUsobit velmi vazné pracovni Urazy a s tim

souvisejici odSkodnéni pracovniho Urazu.
Vlastni konstrukce a dalkové ovladani zarizeni snizuji tyto rizika na MINIMUM.

KONSTRUKCNI RESENI FIRMY CEMBRE: umoZfiuje provoz zafizeni v obou rezimech — manudlni a plné automatic-
ky. Vlastni provoz a obsluha v bezpecné vzdalenosti s moznosti vypnuti v kterékoliv fazi fezani.

Obsluha zna presnou dobu rfezani a vysledkem jeji prace je presny fez bez potreby jakychkoliv dokoncovacich ope-
raci. Obsluha plné ovlada celé zafizeni v dobé fezu vcetné rychlosti a automaticky rezim ma vysoky vliv na spotre-
bu frikénich kotoucd — vysoky pocet rezl na jeden kotouc — konstantni pritlak na kazdy pracovni cyklus — optimali-

zace Ubéru materialu.

TECHNICKE PARAMETRY
Motor: Husqvarna 2 T, 5.8 kW (7.9 HP) pfi 9750 ot./min.,
5-ti stupnova filtrace vzduchu

Spojka: Odstrediva s ozubenym femenem
Palivova nadrz: 1,25 litru
Praimér frikéniho kotouce: 350/400 mm
Primeér hridele kotouce :  25.4 mm
Rozméry mm (dxsxv): 798%x285x440
Hmotnost: 19 kg

PREDNOSTI A UZITNE VLASTNOSTI
- vysoka bezpecnost obsluhy a celého okoli

- vysoka tuhost kyvného ramene a vietene kotouce

- pruzné uloZeni motorové jednotky c E

- patentovany systém automatického napinani

- dalkové ovladani pro fizeni celého procesu RDS -14

- optimalizovana ergonomie transportniho madla pro prenaseni v pracovni zéné

- automatické vypnuti po dokonceni rfezu

- automaticky alarm pfi zaneseni vzduchového filtru (moznost dalkového resetu této funkce)

- v pfipadé potreby lze pouZivat v manualnim rezimu

JorK ; @
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AA-RDS Automatické kyvné rameno

Vlastni pohon kyvnych cyklll je odvozen od pohonné jed-

notky. Systém plné nahradi s vysokou presnosti praci
«,X zkuseného pracovnika. Rameno je zakonéené upinacim
® tfmenem originalni konstrukce pro pripevnéni na norma-

lizované typy kolejnic.

Rameno je vybavené zamérovacim zafizenim pro presné nastaveni mista
Ize celé zarizeni prestavit do obracené polohy bez nutnosti zmény polohy
upinaci ¢asti. VSechna loZiska jsou v protiprasném provedeni. Vlastni ulo-
Zeni hridele vietene je v loZiscich s kosouhlym stykem — vysokd tuhost
sestaveni.

Rameno je v prubéhu pripravy rezu mozné zablokovat v poloze ,HOLD”
drZeni pro presné nastaveni a ndsledné spusténi. Pro spravné spusténi je
mozné provést zakladni nastaveni v rezimu MANUAL a nésledné prejit do
rezimu AUTOMATICKY PROVOZ véetné automatického vypnuti po skon-
ceni rezu.

SA-RDS Manualni kyvné rameno

Rameno pro poufZiti v reZimu MANUAL. Pfi poufiti tohoto
ramene jsou zachovany vSechny technické parametry za-
fizeni v€etné vysoké presnosti.

SSR1

Stabilizacni pfipravek pro fezy na kratkych kusech koleji.

Rezné kotouce

V pribéhu vyvoje, zkousek a testll byla vyzkousena fada
typU frikénich kotouél od rGznych vyrobci. Zkusebna se
zaméfila na optimalizaci parametrl pouzitych kotouct
pro oba dva typy htidele vietene. Kotouce, které prosly
narocnymi testy se dodavaji s oznacenim RAIL ve dvou
rozmérech @ 355mm a 406mm.

CRDL 4387 — @ 355 x 22.3 mm

CRDL 4381 — ( 355 x 25.4 mm

CRDL 6407 — @ 406 x 22.3 mm
CRDL 6401 — @ 406 x 25.4 mm

©




VAL RDS

AUTOMATICKA FRIKCNI PILA - PRISLUSENSTVI

Transportni kufr pro uloZeni frikéni pily RDS-14P-AA.

Transportni kufr pro uloZeni automatického kyvného ra-

VAL AA-RDS

mene AA-RDS.

28 (D Cembre
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HTEP

Rozméry:

Télo naradi: délka 275 mm
Sirka 130 mm

Hlava: délka 106 mm

Celkova hmotnost: 3 kg

Systém se sklada z:

Hydraulicka protahovaci hlava HTPE-S spojena hyd-
raulickou hadici o délce 900 mm s ru¢nim hydraulic-
kym zdrojem/pumpou.

Protahovaci trn OG 13.2 (2 ks)

Kalibr typ CAL 19.20 pro kontrolu vrtani stojiny ko-
lejnice a zasSroubovani protahovaciho trnu do pro-
tahovaci hlavy.

Ocelovy transportni kufr VAL HTEP

RHTEP

Rozméry:
Délka:

Hmotnost:

Systém se sklada z:

Hydraulicka protahovaci hlava RHTEP-S pro pfipoje-
ni k hydraulickym cerpadltim (700 bar().
Protahovaci trn OG 13.2 (2 ks)

Kalibr typ CAL 19.20 pro kontrolu vrtani stojiny ko-
lejnice a zasSroubovani protahovaciho trnu do pro-
tahovaci hlavy.

Ocelovy transportni kufr VAL RHTEP

BTEPD2

S
AN

Systém se sklada z:

Hydraulicka protahovaci hlava RHTEP-S pfipojena k
bateriovému hydraulickému ¢erpadlu pomoci flexi-
bilni hadice o délce 900mm.

Protahovaci trn OG 13.2 (2 ks)

Kalibr typ CAL 19.20 pro kontrolu vrtani stojiny ko-
lejnice a zaSroubovani protahovaciho trnu do pro-
tahovaci hlavy.

Nabije¢ baterii + druha baterie

Poutko na zapésti a ramenni popruh

Platéna taska

©




0G13.2T

Protahovaci trn OG 13.2 T se sklada ze dvou ¢asti, z matice
a driku. Pro rychlé zalisovani vice kontaktl za sebou, staci
odsroubovat pouze matici, dfik zGstava zasSroubovan v
protahovaci hlaveé.

AR 67 INST

Pro aplikaci AR 67.

Sada AR 67 INST obsahuje:

o Kalibr CAL 8.85

o Adaptér M9 M5

o Protahovaci trn OG 6.5

Vytahovac pouzder ECR 19 + ECR 1

WV

V pripadé chyby pfi montazi je mozné snadno provést
demontaz pomoci pripravkd ECR. Pripravek je tvoren
opérnou miskou ECR1 a taznym trnem s vytahovacem KIT
ECR 19.

UPOZORNENI
Kontakty po demontazZi nelze znovu pouzit!

30
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TECHNICKE PODMINKY

Technické | =
© cemure| o54minky Jorg

L.

CEMBRE Patentovany systém 01/2000 - systém AR
P et CEMBRE :

Italie Vytisk €.2

JVP — AGENCY SR

Ing. Jaroslav Vigek p,'o ano;em ,

Prabézna 13 elektrickych propojek

100 00 Praha 10 a lanovych propojeni

na kolejnice

Patentovany systém firmy CEMBRE pro pfipojeni elektrickych propojek a lanovych propojeni na
kolejnice a kolejova zafizeni je ur¢en pro pfipevnéni meédénych nebo ocelozinkovych
kolejnicovych propojek a lanovych propojeni zakongenych okem na stojinu kolejnice.Systém je
mozneé vyuzit i na pfipojeni jinych vodicl, napf. na pfipojeni ukolejiiovacich vodiét zakon&enych
okem.

Dodavatel
Nazev: Jork spol. s . 0. RIOBK® spol. s r.o.
K Trebonicim 100, 155 00 Praha 57
S0: , DIC: 005-4076361
Sidlo: K Trebonictim 100 g
Odpovédny zastupce Josef Kadlec¢ik Datum a podpis: /
dodavatele: jednatel o e
A 03 29
Zastupce odbératele: CESKE DRAHY, s.o.
Divize dopravaf cesty, 0.z |
Nazev: CD, s.0., DDC, o.z. TECIR@itkaISTREDNA DOPRAVNE CESTY
Technicka ustfedna Sekce sdélovaci a zabezpedovaci techniky
dopravni cesty, Bélehradské 22, 120 00 Praha 2
sekce 14 &
Sidlo: Bélehradska 22
120 00 Praha 2
Odpoveédny zastupce Ing. Jaroslav Randa Datum a podpis:
odbératele: vedouci sekce sdélovaci a ‘bb
(jméno, funkce) zabezpect. techniky Phoba
Nahrazuje: Sjednéano: Plati do:
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TECHNICKE PODMINKY

q) Cembre

Technickeé
podminky

%rk®
SPOLSRO

CEMBRE
BRESCIA

Italie

JVP — AGENCY
Ing. Jaroslav Viéek
Pribézna 13

100 00 Praha 10

Pro zhotoveni
elektrickych propojek
a lanovych propojeni

pro patentovany
systém AR firmy
CEMBRE
Vv navaznosti na TP
€:01/2000-SYSTEM

02/2000 — lana

Vytisk &.2

Patentovany systém firmy CEMBRE pro pfipojeni elektrickych propojek a lanovych propojeni na
kolejnice a kolejova zafizeni je uréen pro pfipevnéni médénych nebo ocelozinkovych
kolejnicovych propojek a lanovych propojeni zakongenych okem na stojinu kolejnice.Systém je
mozneé vyuzit i na pfipojeni jinych vodi€l, napt. na pripojeni ukolejiiovacich vodi¢i zakon&enych
okem.

Dodavatel

Nazev:

Jork spol. sr. o.

Sidlo:

K Trebonictim 100

RARK® spol. s r.o.

K Trebonictim 100, 155 00 Praha 5
CO: 40763617, DIC: 005-40763617
Be

Odpovédny zastupce
dodavatele:
(iméno, funkce)

Josef Kadledik
jednatel

Zastupce odbératele:

Datum a podpis: /]

M., o] Lovp /

Ra e dopravni cesty, 0.Z.

Nazev: €D, s.0.¥DDC 0.z
Technicka Ustfedna TECHNICKA USTREDNA DOPRAVNI CESTY
dopravni cesty, Sekce sdélovaci a zabezpetovaci techniky
sekce 14 Bilehradské 22(,1)120 00 Praha 2
Sidlo: Bélehradska 22

120 00 Praha 2

Odpoveédny zastupce
odbératele:
(jiméno, funkce)

Ing. Jaroslav Randa
vedouci sekce sdélovaci a
zabezpeg. techniky

Datum a podpis:

48»07%25%&‘%

Nahrazuje:

Sjednano:

Plati do:

%r“®
SPOL.S R.O.
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REFERENCNI LISTINA PRO PATENTOVANY SYSTEM , AR“ - ZAHRANICNI

Spanélsko — GIV, RENFE + METRO Madrid
Portugalsko — CP, EFACEC

Norsko — NSB

Finsko — VR

Svédsko - SJ

Madarsko — MAV

Svycarsko — CISPR, SBB,

Rakousko — OBB, PT Corp.

Australie — PTC

Eurotunel - spolecny projekt Anglie a Francie
Italie - drazni spolecnosti FS, FNME, SASIB, ANS-
ALDO, ABB SAE, SIRITI
Francie — SNCF-RATP, TGV, ALSTHOM
Némecko - Deutsche Bahn, S-Bahn,
U-Bahn Mnichov, Berlin
Anglie - British Railway
Belgie — SNCB, NRC, + METRO de Bruxelles
Dansko — DSB

REFERENCNI LISTINA PRO PATENTOVANY SYSTEM , AR“ - TUZEMSKE APLIKACE

€D Ve

Dopravni podnik

CESKE DRAHY, a.s. hlavniho mésta Prahy

2003 - tramvajova trat Hlubocepy - Barrandov, do-
davka na klic

2004 - divize METRO, osazeni kontakt( depo Kacerov

2004 - divize METRO, schvalovaci protokol ¢.23/2004

2007 - SKANSKA DS a.s. pro DP Praha, dodavka a
montaz propojek pro vystavbu Metra IV.C2

1997 - Zeleznicni uzel Stod u Plzné, dodavka na klic¢
1999 - Zeleznicni koridor Lipnik nad Be¢vou, dodavka

na klic

2000 - ménirna Stary Plzenec, spolecna akce

2000 - schvaleni a vystaveni zavadécich listl pro sys-
tém CEMBRE a lana

2001 - Zeleznicni stanice Hranice na Morave, dodav- Ladvi — Letriany, dodavka na kli¢

2007 - divize METRO, vystrojeni konecné stanice Le-
tnany kontakty a lany NOPOVIC CHCH 3 kV,

dodavka na kli¢

ka na kli¢
2004 - 7elezniéni koridor Praha — Usti nad Labem,

vymeéna nespolehlivych lan s koliky
v Zeleznicnich stanicich Hrobce a Bohusovice

nad Ohfi
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REFERENCNI LISTINA PRO PATENTOVANY SYSTEM ,,AR“ - PARTNERSKE APLIKACE

ELEKTROLINE
2008-2015 rekonstrukce vyhybek pro DP Praha, Olomouc, Plzen a Liberec

2007-2010 DP v Madarsku, Italii a Recku (vyroba v CR)
Nyni v predrealizaci velkd rekonstrukce v Anglii

FORM-THERMIT
2007-2015 izolované styky pro Norsko, Rakousko, Svédsko, Finsko a Némecko

DP HL.M. PRAHY
Kompletni rekonstrukce vyhybek Lazarskd, Palmovka, Andél, Motolska vozovna a rekonstrukce traté Cesko-

moravska. Rekonstrukce vyhybek Andél, Kotlarka, Repy-Plzeriska, Manes, Spalena-Lazarskd, Narodni, Leten-

ska plan — Prasny most

SKANSKA
2009-2010 tramvajova trat Plzeriska - Repy

Od uvedeni, schvaleni a vydani ZL od CD, DP divize tramvaje a DP divize metro — nevykazal
systém ,, AR“ ani lana Zadnou reklamaci!

INFORMACE PRO ZAKAZNIKY

evvs

V sortimentu naradi, ptipravkl a prislusenstvi je Siroka nabidka vybaveni pro drazni a kolejové instala-

formace k témto produktdm vam na vyzadani poskytneme. V ramci vyrobkd fy Cembre vam fy JORK,
spol. s r.o., zajisti predprodejni servis, uvedeni do provozu, zaskoleni obsluhy, zaruéni a pozarucni opra-

vy, véetné GO.
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JORK, spol. sr.o.
K Trebonicum 100
155 00 Praha 5

Tel.: 251 626 660, 666
Fax: 251 625 619
E-mail: praha@jork.cz

JORK, spol. sr.o.
Kroupova 42
625 00 Brno 25

Tel.: 547 223 633
Fax: 533 424 286
E-mail: brno@jork.cz




